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O NAS

FERMAT MACHINERY

V soucasnosti FERMAT reprezentuje zave-
denou znacku obrabécich strojd s vyrobni
a technickou zakladnou v Ceské republi-
ce. Portfolio produktli tvofi predevsim
horizontalni vyvrtavacky, frézky a brusky.
Spolec¢nosti skupiny FERMAT jsou od svého
zalozeni az dodnes aktivné vedeny svymi
vlastniky, coz nam umoziuje byt pro nase
zdkazniky stabilnim a flexibilnim partnerem.

Historie nejstars$iho ¢lena skupiny FERMAT
saha az do roku 1901. Jsme velmi hrdi na tuto
tradici, kterd spolu s nasim jménem vytvaii
silny zévazek dodavat nasim zdkaznikim
nejvyssi kvalitu produktd a sluzeb. Kromé
dlouholetych zkuSenosti s obrabécimi stroji,
jejich konstrukci, technologii a vyrobou je
Uspéch FERMATuU zaloZzen na principech
dlouhodobého partnerstvi s nasimi zakazni-
ky a aktivnim fedeni jejich potfeb, na vysoké
Urovni inovaci nasich stroju, rychlém jednani,
dodani a flexibilité. V neposledni fadé nabi-
zime vynikajici zdkaznickou podporu, a to
jak predprodejni (napf. logistické a finan¢ni
podplirné sluzby), tak poprodejni (péce o
zékazniky). Diky tomu patfi skupina FERMAT
mezi pfedni svétové vyrobce obrabécich
stroji. Po Uspésném rlstu a stabilizaci v
Evropé FERMAT naddle zvysuje svou globalni
stopu. Aktivity skupiny FERMAT v soucasnosti

Radéjovice

Rokycany

sahaji od USA, pfes mnoho zemi a partnertd
v Evropé az po rostouci trhy v Asii.

Béhem posledni velké krize v letech 2008
az 2009 si FERMAT nejen udrzel svou ve-
douci pozici na poli vyrobcl obrabécich
strojl, ale dokonce ziskal nékolik tradi¢nich
vyrobnich spole¢nosti, coz doklddd jeho
dlouhodobou zkusenost a silnou finanéni
stabilitu. Obdobi poklesu objemu obchodl
béhem pandemie Covid-19 jsme vyuzili
k jesté lepsimu nastaveni nasich vyrobnich
a logistickych procesu, stejné jako zaméreni
se na spolupraci se zdkazniky s vyuzitim
modernich technologii. Proto jsme dnes
pfipraveni komunikovat online se zakazniky
po celém svété na velmi profesionalni trovni.

Dnes nasi zkudeni inZenyfi a technici vyrabi
vice nez 100 strojii ro¢né. Najdete néds na
pfednich mezindrodnich strojirenskych vele-
trzich po celém svété.

Radéjovice -

FERMAT MACHINE TOOL, S.R.O.

Vdzeni obchodni partneri, prdtelé, jsem rdd,
Ze se opét setkdvdme na strdnkdch naseho
katalogu.

Mdme za sebou obdobi, které asi nebylo pro
nikoho jednoduché a o to vic mé napliuje ra-
dosti, Ze spolecnost FERMAT Machine Tool i celd
skupina FERMAT jej prosla nejen beze ztrdt, ale
také silnéjsi, modernéjsi, a jesté lépe pripravena
na ndrocné poZadavky nasich zdkaznikd.

Pred pdr lety se ndm podarilo dokoncit nové
zdzemi a kompletné presunout nasi vyrobu
vcetné veskerého konstrukcniho, prodejniho
a administrativniho zdzemi do nasi nové haly
na okraji Prahy, v Radéjovicich. Tyto nase nové
prostory byly kompletné navrzeny specidlné
pro vyrobu nasich nejpresnéjsich stroji a jiz
nyni ndm pomdhd jesté lépe dosahovat jejich
nejvyssi pfesnosti a kvality.

Mnozi z vds jiz dobre védi, Ze FERMAT Machine
Tool je dlouhodobé stabilnim a spickovym
vyrobcem v oblasti vdlcovych brusek a také
vyznamnym svétovym dodavatelem a hrdcem
na poli nejprestiznéjsich strojirenskych vyrobcd.
Tuto povést jsme vybudovali poctivou praci,
pocinaje dobrymindpady, kvalitnim designem,
a predevsim velmi preciznim zpracovdnim
kazdého dilu pouzitého pfi vyrobé nasich
stroju. Spolu s pouzitim kvalitnich komponentt
od renomovanych vyrobcti v CR i ve svété jsou
nase stroje zdrukou dlouhodobé spolehlivosti
apozZadované presnosti. V/Sechny nase dodava-
tele peclivé vybirdme a spolupracujeme pouze
s témi, ktefi jsou pripraveni dodat poZzadované
komponenty ve Spickové kvalité. V nasich stro-

jich proto najdete jen to nejlepsi, co soucasny
trh nabizi. Neni také Zddnym tajemstvim,
Ze mnoho dodavatel( pfi vyvoji svych kompo-
nent uzce spolupracuje s nasim konstrukcnim
oddélenim a programdtory PLC.

| proto se nase stroje ovlddaji velmi intuitivné
tak, aby dokonale vyhovovaly poZadavkim
nasich zdkaznikt na obsluhu. Nd$ obchodni
tym je, ve spoluprdci s technickym oddélenim,
pripraven Vdm nabidnout jedinecné reseni pro
vase potreby, Sité na miru Vasim predstavdam.
O kvalité nasich stroji spolu s perfektni ko-
munikaci nejlépe svédci i to, Ze vétsina nasich
zdkaznika jsou zdroveri nasimi velmi stabil-
nimi obchodnimi partnery, a v. mnoha jejich
spolecnostech casto najdete mnohem vice nez
jen jeden z nasich stroj.

PrestoZe si vdzime kazdého naseho zdkaznika,
zvldsté tito nds naplnuji pocitem dobre odvede-
né prdce a pomdhaji ndm byt v budoucnu jesté
lepsim partnerem. Vynikajici vztahy s nasimi
zdkazniky jsou nejvétsi motivaci pro cely tym
FERMAT Machine Tool.

ﬂ? . }/«U(_I;g Michal Bures, MBA

Jednatel a spolumaijitel
FERMATu Machine Tool, s.r.o.
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BHC / BHC HD

Brouseni celnich ploch muze byt za-
jisténo stranou brousiciho kotouce
nebo Sikmym zapichem pfi natoceni
brousiciho vieteniku.

Bruska fady BHC najde uplatnéni ze- E]I'_.'!.'-'j]‘l [w]

jména v kusové i sériové vyrobé pro
brouseni obrobk( do 4000 kg (volitelné
5000 kg v HD provedeni). Stroj je vy-
rdbén s vyssi presnosti, aby bylo mozné
brouseni jednotlivych pramérd v toler-
anci IT 4 a vyssi. Standardni verze stroje
je vybavena fidicim systémem Siemens
828D sl nebo SINUMERIK ONE. Standard-
ni stroj spliuje normy CE a je dodavan
s nezbytnym pfrislusenstvim a zarukou
1 rok.

Video BHC

v Vysoce stabilni loZe s vyztuzi.

v Vynikajici tfeci vlastnosti diky pouziti teflonu.
v/ Odpovida CE standardu.

v/ CNC fidici systém (SIEMENS, B&R, Fanuc).

v Digitalni AC servomotory.

v Rizena osa X (pfisuv brousiciho vieteniku),
Z (posuv stolu).

v Ru¢ni kolec¢ko pro nastaveni os X a Z.

v PIné krytovani s automatickymi pfednimi dvermi.
v/ Teleskopické kryty.

v Chlazeni's pasovym a magnetickym filtrem.

v Robustni a tuhy duo stul.

Stroje jsou dodatec¢né vybaveny a konstruovany
dle specifickych potieb zdkaznika a s ohledem

na brousené materidly nebo zvolenou technologii
obrabéni.




BHC / BHC HD

PARAMETRY Jednotky Provedeni
Pracovni rozsah

Obézny pramér mm 630/850/1000/1200*
Vzdalenost mezi hroty mm 2000/ 3000 / 4000 / 5000 / 6000
Max. hmotnost kusu mezi hroty kg 4000

Max. hmotnost kusu mezi hroty - heavy duty provedeni kg 5000

Max. hmotnost kusu upnutého letmo (véetné upinace) kg 400/ HD 600

Min. programovatelny krok mm 0,0005

Max. rychlost m.min’ 10

Min. programovatelny krok mm 0,001

Max. rychlost m.min’ 10

Brousici vietenik

Rozméry brousiciho kotouce (priimér x Sifka x otvor) mm
Prdmér opotiebeného kotouce mm
Max. Sitka brousiciho kotouce mm
Obvodova rychlost brousiciho kotouce m/s

Natoceni brousiciho vieteniku (manualné)

Viykon hlavniho motoru brousiciho vieteniku kw

Unaseci vietenik

@ 750x 100 x @ 305
@570
125/210/300
10-50
+30/-30
18,5/ 0pce 30/ 37

Natoceni unaseciho vieteniku
Natoceni unaseciho vieteniku — provedeni heavy duty
Kuzel vietene unéaseciho vieteniku

Predni konec unaseciho vietene

Kuzel v hrotové objimce

Zdvih hrotové objimky

PFi¢ny pohyb hrotu koniku k vyrovnani véalcovitosti
Upinaci sila koniku

Ostatni parametry

Délka stroje

Sitka stroje

Vyska stroje

Hmotnost

Ridici systém

Pohony

Kulickové srouby

Chlazeni a filtrace
Mazani

Pneumatické prvky

Pracovni pfesnost stroje (bez inprocesniho méridla)
Drsnost povrchu
Kruhovitost kusu

* specidlni nebo HD provedeni stroje

0-90
0
Morse 6 1SO 296-1991
A 2-61S0 702-1-1992

Morse 6 1SO 296-1991
70/ opce 100*
+0,8
300-20000

8500/ 10600 / 13000 / 15500 / 18000
4400
2550
17000 / 20000 / 23700 / 26000 / 28000
SINUMERIK ONE Siemens 828D sl
Sinamics
KSK Kutim
Astos AS UMT LEHMANN
Tribotec
FESTO




BHCR / BHCR HD

Brouseni celnich ploch mize byt zajisténo
stranou brousiciho kotouce nebo Sikmym
zapichem pfi natoceni brousiciho vieteniku.
Automaticky natacivy brousici vietenik
kolem svislé osy B mUze byt vybaveny
az tfemi nastroji. Umoziuje zastaveni
v jakékoliv poloze.

Bruska BHCR (HD) CNC najde uplatnéni zej-
ména v kusové i sériové vyrobé pfi brouseni
obrobkl do 4000 kg (volitelné 5000 kg
- HD provedeni).

Na tomto stroji zdkaznici obvykle do-
sahuji presnosti az 0,004 mm. Stroj lze
také vyrobit se zvySenou pfesnosti az
0,002 mm. Standardni verze stroje je vy-
bavena fidicim systémem SINUMERIK ONE.

Stroj spliuje normy CE a je dodavan
v zakladnim provedeni a se zarukou 1 rok.
Stroj je dodatec¢né vybaven a navrzen
podle konkrétnich potfeb zakaznika
a s prihlédnutim k brousenym materidldm
nebo zvolené technologii obrabéni.

Video BHCR

v Programové fizené nataceni osy B - brousiciho
vieteniku kolem svislé osy s moznosti zastaveni
v jakékoliv poloze.

v Brouseni vngjsich a vnitfnich ploch kust
upnutych mezi hroty nebo ve sklic¢idle v unasecim
vieteniku.

v Postupné zapichové brouseni nebo podélné
brouseni s pohyblivym stolem, a zapichové
brouseni se stolem pevnym nebo oscilujicicm.

v Brousici vietenik m{Ze byt osazen az tfemi
nastroji v rliznych kombinacich kotoug¢,
vnitfni brouseni a lestici zafizeni.

v Vyrazné tozsifuje technologické moznosti
brousiciho stroje.

v Tato konstrukce zvy3uje schopnost brousit
vice nastroji na jedno upnuti.

v Presné a efektivni brouseni slozitych obrobku
v sériové i malosériové vyrobeé.




BHCR / BHCR HD

PARAMETRY

Pracovni rozsah
Obézny pramér
Vzdalenost mezi hroty

Max. hmotnost kusu mezi hroty

Max. hmotnost kusu mezi hroty - heavy duty provedeni

Max. hmotnost kusu upnutého letmo (v¢etné upinace)

Brousici jednotka - osa X

Min. programovatelny krok

Max. rychlost

Stdl - osa Z
Min. programovatelny krok

Max. rychlost

Brousici vietenik - osa B

Rozméry brousiciho kotouce (prdmér x sitka x otvor)
Prdmér opotiebeného kotouce

Max. $itka brousiciho kotouce

Obvodova rychlost brousiciho kotouce

Natoceni brousiciho vieteniku (automaticky)
Minimalni programovatelny krok

Vykon hlavniho motoru brousiciho vieteniku
Undéseci vietenik

Kuzel vietene unéaseciho vieteniku

Predni konec unaseciho vietene

Kuzel v hrotové objimce
Zdvih hrotové objimky
Pri¢ny pohyb hrotu koniku k vyrovnani valcovitosti
Upinaci sila koniku
Ostatni parametry
Délka stroje

Sitka stroje

Vyska stroje

Hmotnost

Ridici systém

Pohony

Kulickové Srouby
Chlazeni a filtrace
Mazani

Pneumatické prvky

Pracovni pfesnost stroje (bez inprocesniho méridla)
Drsnost povrchu
Kruhovitost

* specidlni nebo HD provedeni stroje

Jednotky Provedeni

mm 630/850/ 1000/ 1200*

mm 2000/ 3000 /4000 / 5000 / 6000
kg 4000
kg 5000
kg 400/ HD 600

mm 0,0005

m.min’' 10

mm 0,001

m.min’! 10

mm @ 750x 100 x @ 305
mm @570
mm 125/210/300
m/s 10-50

° +45/-225

° 0,0001
kW 18,5/ 0opce30/37

Morse 6 1SO 296-1991
A 2-61S0O 702-1-1992

Morse 6 1SO 296-1991
70/ opce 100*
+0,8
300-20000

8500/ 10600 / 13000/ 15500 / 18000
4400
2550
18500/ 21500 /25200 / 27500 / 29500
SINUMERIK ONE
Sinamics
KSK Kufim
Astos AS UMT LEHMANN
Tribotec
FESTO

OTOCNA B OSA A MOZNE OSAZENI NASTROJI

+45°

-225°




Bruska BHM ma manudlné oto¢ny brou-
sici vietenik, ktery lze natacet v rozsahu
+30/-180 stupnill. Tento brousici vietenik
je osazen brousicim kotou¢em nebo kom-
binaci brousiciho kotouce a vnitiniho
brouseni.

Brouseni celnich ploch mlze byt zajisténo
stranou brousiciho kotouce nebo Sikmym
zapichem pii natoceni brousiciho vieteniku.

Bruska fady BHM najde uplatnéni zejmé-
na v kusové i sériové vyrobé pro brouseni
obrobkd do hmotnosti 1200 kg mezi hroty

a 1500 kg mezi hroty v opérkach. Stroj je
vyrabén s vyssi presnosti, aby bylo mozné
brouseni jednotlivych priimérd v toleranci
IT 4 a vy$si. Standardni verze stroje je vy-
bavena fidicim systémem Siemens 828D
sl nebo SINUMERIK ONE, popf. systémem
B&R nebo Fanuc. Standardni stroj spliu-
je normy CE a je dodavan s potiebnym
prislusenstvim a zarukou 1 rok.

Video BHM

v Vysoce stabilni loze s vyztuzi.
v Vynikajici tfeci vlastnosti diky pouziti teflonu.

v Odpovida CE standardu.

v/ CNC fidici systémy (SIEMENS, B&R nebo Fanuc).

v Digitélni AC servomotry.

v Rizena osa X (pfisuv brousiciho vieteniku),
Z (posuv stolu).

v Ru¢ni kolec¢ko pro nastaveni os X a Z.

v PIné krytovani s automatickymi pfednimi dvefmi.

v/ Teleskopické kryty.
v Chlazeni's pasovym a magnetickym filtrem.
v Robustni a tuhy duo stl.

Stroje jsou dodatecné vybaveny a konstruovany
dle specifickych potieb zdkaznika a s ohledem

na brousené materidly nebo zvolenou technologii
obrdbéni.




BHM

PARAMETRY

Pracovni rozsah
Obézny pramér
Vzdalenost mezi hroty

Max. hmotnost kusu mezi hroty

Max. hmotnost kusu mezi hroty - heavy duty provedeni

Max. hmotnost kusu upnutého letmo (véetné upinace)

Brousici jednotka - osa X

Min. programovatelny krok
Max. rychlost
Stdl - osa Z

Min. programovatelny krok

Max. rychlost

Brousici vietenik

Rozméry brousiciho kotouce (pramér x sitka x otvor)
Prdmeér opotiebeného kotouce

Max. Sitka brousiciho kotouce

Obvodova rychlost brousiciho kotouce
Natoceni brousiciho vieteniku (manualné)
Viykon hlavniho motoru brousiciho vieteniku
Ostatni parametry

Délka stroje

Sitka stroje

Vyska stroje

Hmotnost

Ridici systém

Pohony

Kuli¢kové srouby

Chlazeni a filtrace

Mazani

Pneumatické prvky

Pracovni piesnost stroje (bez inprocesniho méridla)
Drsnost povrchu

Kruhovitost kusu

* specidlni nebo HD provedeni stroje

Jednotky Provedeni
mm 500/ 600
mm 1000/ 1500 /2000 / 3000
kg 1200
kg 1500
kg 120/ 250*
mm 0,0005
m.min’! 8
mm 0,001
m.min’! 8
mm @ 500x80x@203
mm @380
mm 125
m/s 10-50
° +15/-180
kw 15

5100/7400/8300/ 10000
3900
2400
8500 /10000 / 12000 / 14000

Siemens 828D sl
/ SINUMERIK ONE

Sinamics
KSK Kufim
Astos AS UMT LEHMANN
Tribotec
FESTO

B&R / Fanuc
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Brouseni ¢elnich ploch muize byt zajisténo
stranou brousiciho kotouce nebo Sikmym
zapichem pfi natoceni brousiciho vieteni-
ku. Automaticky natacivy brousici vietenik
kolem svislé osy B mUze byt vybaveny
az tfemi nastroji. Umoziuje zastaveni
v jakékoliv poloze.

Bruska BHMR CNC najde uplatnéni zejmé-
na v kusové i sériové vyrobé pfi brouseni
obrobkd do hmotnosti 1200 kg mezi hroty
a 1500 kg mezi hroty a v lunetach.

Zéakaznici na tomto stroji obvykle dosahuji
pracovni pfesnosti 0,004 mm. Lze jej vyro-

bit i se zvy$enou presnosti az 0,002 mm.
Standardni verze stroje je vybavena fidicim
systémem SINUMERIK ONE.

Stroj splfuje normy CE a je dodévan se zaklad-
ni vybavou a zarukou 1 rok.

Stroj je dodatecné vybaven a navrzen po-
dle konkrétnich potfeb zakaznika a s pfi-
hlédnutim k brousenym materialim nebo
zvolené technologii obrabéni.

Video BHMR

v Programové fizené nataceni osy B - brousiciho
vieteniku kolem svislé osy s moznosti zastaveni
v jakékoliv poloze.

v Brouseni vnéjsich a vnitinich ploch kus
upnutych mezi hroty nebo ve sklic¢idle v unasecim
vieteniku.

v Postupné zapichvé brouseni nebo podélné
brouseni s pohyblivym stolem, a zapichové
brouseni se stolem pevnym nebo oscilujicicm.

v Brousici vietenik m{Ze byt osazen az tfemi
nastroji v riznych kombinacich kotou¢, vnitini
brousenti a lestici zafizeni.

v Vyrazné tozsifuje technologické moznosti
brousiciho stroje.

v Tato konstrukce zvy3uje schopnost brousit vice
nastroji na jedno upnuti.

v Presné a efektivni brouseni slozitych obrobku
v sériové i malosériové vyrobé.




BHMR

PARAMETRY

Pracovni rozsah

Obézny primeér

Vzdalenost mezi hroty

Max. hmotnost kusu mezi hroty

Max. hmotnost kusu mezi hroty - heavy duty

Max. hmotnost kusu upnutého letmo (véetné upinace)

Brousici jednotka - osa X
Min. programovatelny krok

Max. rychlost

Jednotky Provedeni
mm 600
mm 1000/ 1500 /2000 / 3000
kg 1200
kg 1500
kg 120/ 250*%
mm 0,0005
m.min’ 8

Min. programovatelny krok mm 0,001
Max. rychlost m.min”’' 8

Brousici vietenik - osa B

Rozméry br. kotouce (primér x sitka x otvor) mm @610x 100 x @ 203,2
Prdmér opotiebeného kotouce mm @ 480

Max. Sitka brousiciho kotouce mm 125
Obvodova rychlost brousiciho kotouce m/s 10-50
Natoceni brousiciho vieteniku (automaticky) ° +45 / -225 (automatisch)
Vykon hlavniho motoru brousiciho vieteniku kw 15

Ostatni parametry
Délka stroje

Sitka stroje

Vyska stroje
Hmotnost

Ridici systém
Pohony
Kulickové srouby
Chlazeni a filtrace
Mazéni

Pneumatické prvky

Pracovni ptesnost stroje (bez inprocesniho méridla)
Drsnost povrchu
Kruhovitost kusu

* specidlni nebo HD provedeni stroje

5100/ 7400/ 8300/ 10000
3900
2400
8500/ 10000/ 12000 / 14000
SINUMERIK ONE
Sinamics
KSK Kufim
Astos AS UMT LEHMANN
Tribotec

FESTO

OTOCNA B OSA A MOZNE OSAZENI NASTROJI

+45°

-225°




LOZE A STOLY

Loze stroje, stejné jako stll jsou vyrobeny
z vysoce kvalitni Sedé litiny. Po odliti nasle-
duje vzdy proces starnuti a nasledné hru-
bovani. VSechny vodici plochy loZe a stolu
jsou dale brouseny na specialni brusce na
vodici plochy a nasledné ru¢né zaskrabany
pro lepsi kluzné vlastnosti a vyssi presnost
vedeni. Zaskrabani probiha vzdy ru¢né dle
protokolu presnosti s pouzitim presnych
tusirovacich Sablon pro vedeni stolu, loZi,
zadni desky a brousiciho vieteniku. Brus-
ky BHC/R, BHM/R maji specialné navrzeny
tuhy monoliticky nenatacivy stal, jehoz
kluzné vedeni je obloZeno teflonovou
hmotou, ktera zarucuje nizky koeficient
treni a omezuje tzv. stick-slip efekt. Stul je
nabrousen dle protokolu presnosti

BROUSICI VRETENIK

Pro zajisténi vysoké presnosti a radidlni i axial-
ni tuhosti, je vieteno ulozeno ve vietenovych
loziskdch s kosouhlym stykem. Loziska jsou
bezidrzbova, naplnéna mazacim tukem na ce-
lou dobu Zivotnosti 12 000 pracovnich hodin.
Ve vietenu miize byt umisténo automatické vy-
vazovani brousiciho kotouce. Cely blok vietena
je pfipevnén tak, aby umozrioval snadnou
a rychlou vyménu. Tuhost vietena zarucuje
moznost upnuti brousiciho kotouce az Sirky
300 mm (BHC) a 125 mm (BHM).
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UNASECI VRETENIK

Vieteno unaseciho vieteniku je ulozeno ve
vysoce presnych parovanych loziskach, kte-
rd jsou nalicovana v télese vieteniku. Hridel
samotného vietene je tepelné zuslechténa
a presné brousena tak, aby obvodové ha-
zeni vnéjsi stredici plochy a vnitfniho Mor-
se 6 (Morse 5 u BHM/R) kuzele dosahovalo
hodnot do 3 um. Konstrukce vieteniku
zabezpecluje plynulou regulaci otacek
v rozsahu 4-250 ot/min (4-560 BHM/R) po-
moci servomotorl a frekvencnich ménica.

KONIK

V télese koniku je pinole uloZena ve va-
livych kulickovych pouzdrech s moznos-
ti excentrického natdceni a max. upinaci
silou do 20.000 N (7000 N BHM/ BHMR). Pri
nizsich upinacich silach je pinola otevirana
pomoci hydrauliky za pouziti komponentt
od renomovanych spolecnosti. Jako opci
Ize na pozadavek zakaznika dodat stroj
s automatickym posuvem koniku po stole,
automatickym nastavovanim valcovitosti
a s elektromechanickym vysuvem pinoly
s nastavovanim upinaci sily.

KULICKOVE SROUBY

Posuv os X a Z zabezpecuji vysoce presné
kulickové Srouby od renomovanych
vyrobct z Ceské republiky (KSK Kufim),
pfipadné ze zahrani¢i (Spanélsko - Shu-
ton). Pouzivané Srouby jsou v presnostech
IT1 pro osu X a IT 3 pro osu Z. Srouby
jsou ulozeny v pfesnych pouzdrech po-
moci predepnutych radidlné-axialnich
lozisek INA. Pouziti kvalitnich kuli¢ckovych
Sroubt zarucuje plynuly a tichy chod stroje
s moznosti inkrementu Tum v obou osach.

CHLAZENI A FILTRACE

Zarizeni pro filtraci chladici kapaliny je
dodavéno vzdy s ohledem na brouseny
materidl. Je mozno dodat zafizeni s ma-
gnetickym separatorem, pasovym filtrem,
pfipadné kombinaci obou. Dodavate-
lem chladiciho a filtra¢niho zafizeni jsou
ASTOS AS, LOSMA ¢i UMT Lehmann. Chla-
zeni a oplach stroje pro zajisténi tepelné
stabilizace loze zajistuji ¢erpadla. Pro spe-
cifické aplikace Ize zajistit i jiné typy chla-
zeni a filtrace.

MAZANI

Mazéni vodicich drah zajiStuje systém tla-
kového mazani. Ostatni casti stroje jsou
mazany mazaci jednotkou Tribotec pres
podavace. Mazani kazdé osy je nezavislé
s moznosti nastaveni podle ujeté vzdale-
nosti.

PNEUMATICKE PRVKY

Vzduchotechnika na stroji  zajistuje
pozadované kryti odmérovacich pravitek,
vyklapéni sondy axialniho ustaveni, ovla-
dani krytu brousiciho kotouce vnitiniho
brouseni, sklopného orovnavace, ventil
pfivodu chladici kapaliny a pneumatické
brzdy nataceni brousiciho vieteniku. Stroj
je osazovan komponenty FESTO.
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KRYTY VEDEN| A KAPOTAZ

K zajisténi cistoty vedeni se pouzivaji tele-
skopické kryty vodicich ploch, které jsou
vétsinou kovové (nerezové), pripadné
z dlvodu Uspory mista jsou misto nich
pouzity gumotextilni skladané méchy. Stroj
je vybaven komponenty od spolecnosti
HESTEGO

OCHRANNE KRYTOVANI

Na zakladé pozadavku zdkaznika Ize stroj
vybavit ochrannym krytovanim, které
zahrnuje posuvné predni dvere pracovni-
ho prostoru a v zadni casti stroje ¢astec¢né
uzaviratelné krytovani s moznosti kom-
pletniho systému odsavani mlhoviny z pra-
covniho prostoru.

POVRCHOVA UPRAVA

Vnitfni povrchy brusky jsou opatreny
natérem odolnym vUci oleji a korozi. Vnéjsi
povrch je vyplnén plnici pastou, obrousen
a prekryt polyuretanovym natérem v bar-
evném odstinu RAL 7021 v kombinaci s RAL
7035. V pfipadé specialniho pozadavku za-
kaznika jsme pfipraveni zménit standardni
barevné schéma podle pozadavki vyho-
vujicich zékaznikovi.

SINUMERIK

S vice nez 50 lety zkusenosti v CNC tech-
nologii zarucuji fidici systémy SINUMERIK
maximalni vykon pfi obrabéni. Rada
Solution line nabizi nejnovéjsi profil a také
osvédcené funkce CNC systému.

ELEKTRICKE VYBAVENI

Vsechny pouzité prvky a komponen-
ty spliuji vsechny bezpecnostni normy
platné v EU a pochazeji z dilen prednich
svétovych vyrobcl, jako jsou Rittal
(rozvadécové skiiné a ovladaci panely),
Siemens (frekven¢ni meénice), Schneider
Electric, LAPPKABEL Schrack a dalsi.

SINAMICS S120
AND DRIVE - CLIQ

Motory Ize snadno pfipojit k digitalnim
pohondim pomoci DRIVE-CLIQ. V kombi-
naci s modularni strukturou pohonového
systému SINAMICS S120 je tato konstrukce
koncipovéna tak, aby zajistila velmi jed-
noduchou a robustni instalaci s minimalni
rezii kabelaze.
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SINUMERIK ONE

Diky 3pickovému vykonu PLC a CNC tento
CNC systém maximalizuje produktivitu
obrabécich strojl. Integrovany SIMATIC
S7-1500F programuje dobu cyklu PLC az
desetkrdt rychleji nez jeho predchidce.
SINUMERIK ONE zvysuje produktivitu,
rychlost, flexibilitu a efektivitu obrabécich
stroju.

v/ Nova bezpe¢na platforma pro budoucnost.

v Sintegrovanym PLC S7-1500F.

v/ AZ0 50 % vy3si vykon NCK ve srovnani s 840D sl.

v’ Vyrazné vyssi vykon PLC (az 10x) ve srovnani s 840D sl.
v’ Nové ovladaci komponenty ITC2200 a MCP2200.

v/ Neni potteba zadna zalozni baterie pro data.

v Digitélni dvoj¢e, kompletni simulace PLC/NCK/HMI.

v PIna podpora digitalizace a integrace do podnikovych siti.

v/ PIna podpora brouseni zalozena na piedchidci 840D sl.

PARAMETRY:

Plocha obrazovka 10,4
s rozliSenim 800x600.

Maximalni pocet os 6.
Uzivatelska pamét pro programy 5 MB.

Pohonovy systém a motory SINAMICS
$120, PLC S7-200.

Verze softwaru V04.07 SP3.

Podpora pravitek Heidenhain
proosu XaZ.

Dalkova diagnostika Ethernet X130.
USB, CF rozhrani.

SPECIALNI TECHNOLOGICKE
CYKLY:

Kontrola méreni, korekce tvaru
a kone¢ného priiméru.

Asynchronni orovnani brousiciho kotouce.
Automatické kompenzace nastroje.
Manudlni aktivace vyjiskreni.

SIEMENS SINUMERIK 828D SL

v Ridici systém pro stfedné a vysoce komplexni lohy.
v Vysoky vykon a flexibilita.
v/ Kompaktni fidici systém pro sériovou koncepci stroja.

TECHNOLOGICKE CYKLY:

Podélné brouseni.

Zapichové brouseni.
Postupné zapichové brouseni.
Brouseni kuzeld.

Konvexni, konkavni brouseni.
Zapich v ose Z.

Brouseni koule.

Automatické orovnani.
Orovnani tvaru.

Axialni sonda.

PodéIné brouseni v ose X.
Vnitini radius.

Sikmy zapich.
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B&R PANEL PC 910

Nova generace pohont od B&R poskytu-
je univerzalni feSeni pro jakykoli automa-
tiza¢ni ukol ve vyrobé strojd. Novy milnik
na cesté k ,Dokonalosti v automatizaci”.

Pohonny systém ACOPOSmulti byl vyvinut
vyhradné spole¢nosti B&R a vyrdbi se ve
vlastni rezii. Nejkratsi cesta mezi vyvojem
a vyrobou se v prGbéhu let ukdzala jako
nejlepsi feseni tvofi jeden z pilifd nasi vy-
jimecné kvality. Za celou paletou hardwaru
stoji jen jedna spole¢nost a software, ktery
nese vyhradni odpovédnost - B&R.

Pohonny systém ACOPOSmulti se sklada
z regeneracni tlumivky, sitového filtru
a tii skupin zafizeni - modull napdjeciho
napéti, modulll pomocného napéti a mod-
ull ménica.

NEJVHODNEJSIM RESENIM
PRO BROUSEN/| JE POWER
PANEL 910:

Nakladové efektivni reseni.
Ovladani bylo vyvinuto pfimo pro
brousici stroje.

Otevrenost a flexibilita pro zpracovani
pozadavku zakaznikd.

Snadné pouziti, podpora plné auto-
matické i manudlni prace.

Rozhrani ¢lovék-stroj bylo vyvinuto
fesné pro nase stroje se zamérem pro
snadné a efektivni ovladani.

Dotykovy panel pro rychlou
a efektivni praci!

PARAMETER:

18,5 TFT C HD plocha obrazovka,
dotykovy displej (kapacitni).

4x USB 2.0, (1x na pfednim panelu.

2x RS-232, 2x Ethernet 1/100/1000
a Power-Link pro komunikaci s pohony.

Pohony: AcoposMulti IP65.
Intel Atom.

TECHNOLOGICKE CYKLY:

Podélné brouseni.

Z4apichové brouseni.
Postupny zapich.

Brouseni kuzel(.

Konvexni / konkavni brouseni.
Orovnani.

SPEC%LN[CHARAKTEQSWKA
CYKLU:

Dalsi hardwarova zafizeni umoznuiji vyuziti
specialnich vlastnosti brousicich cykld. Kon-
trola méreni, korekce tvaru a konecného
priméru.

Asynchronni orovnani brousiciho kotouce.

Dotykova axidlni sonda.

Akusticky senzor brouseni.

Automaticka kompenzace brousiciho
kotouce.

Rucni aktivace jiskreni — zdvih.
Rucni aktivac¢ni zdvih k obrobku.

Moznost vnitiniho i vnéjsiho brouseni.

FERMAT FANUC

od cenové vyhodnych, ale vykonnych fidicich
jednotek az po vysoce produktivni fidici
systémy pro slozité stroje — s rychlym pro-
gramovanim a snadnou obsluhou pro zajisténi
nejvyssi kvality a kratkych casd zpracovani.

Rada CNC Fermat Fanuc poskytuje idealni
zékladni feSeni pro vice fidicich aplikaci.
Je pfipraven k pouziti a mize se pochlubit
nejnovéjsi generaci hardwaru a kompletnim
balikem standardniho softwaru. Chcete-li maxi-
malizovat produktivitu u specifi¢téjsich aplikaci,
Ize jej snadno prizpUsobit pomoci fady dalSich
funkci. Kombinuje neprekonatelnou hodnotu
za penize s bezkonkuren¢nim vykonem a spole-
hlivosti a zahrnuje vlastnosti a funkce obvykle
spojené s vysoce vykonnymi systémy.

CHARAKTERISTIKA:

Pripraveno k pouziti s integrovanym
softwarovym balickem.

Nejlepsi pomér cena-vykon.

Integrovana bezpecnostni funkce
FANUC Dual Check.

Dilenské programovani pres iHMI, MANUAL GUIDE.
Integrovany vysokorychlostni PMC.

Sada funkci pro vysoce kvalitni brouseni.
Maximum look-ahead queue of 400block.

Identicky provoz, udrzitelnost, sitové a OMC funkce
se systémy rady 30i-MODEL B.

iHMI nabizi intuitivni a uzivatelsky

velmi privétivé ovladani.

Dokonale sladéné komponenty.

Dalsi funkce pro snadné prizpUsobeni.
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Orovnavac

Automaticka hydraulicks luneta

Vnitrni brouseni

Nakladaci opérky

Viyvazovaci trn

Hroty

Rotacni orovnavac s dia kladkou

Priruba kotouce

Otevrena luneta

Uzavrena luneta

Orovnavac
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SPECIALNI
PRISLUSENSTVI

Automatické vyvazovani je moduldrni multi-
funkéni systém pro brousici procesy. Jedna se
o integrovanou jednotku pro automatické vy-
vazovani pfi brouseni. Automaticky vyvazovaci
systém je umistén na krytu brousiciho kotouce
a proces automatického vyvazovani je fizen na
obrazovce na panelu ovlddaciho systému. Vy-
vazovaci zafizeni mize byt také umisténouvniti
dutiny vietena.

Doporucujeme vybavit stroj sondou axidlniho
ustaveni Heidenhain. SlouzZi k sériovému brouseni
axidlnich ploch na obrobcich a k ustaveni kusu
a rekalibraci osy Z pro spravné axialni brouseni.
Je také idedIni pro brouseni kuzeld a jinych tvart
pro pfesné urceni nulové polohy.

SYSTEMY MERENI

Stroj mlze byt vybaven Sirokorozsahovym
méfidlem Protomar vyrobce Marposs. Méfidlo
je umisténo na portalovém mechanismu, ktery
Ize ovladat nezavisle v nékolika osach. Pouziti
inprocesniho méridla podstatné zkracuje dobu
potiebnou k brouseni obrobku diky eliminaci
prostojll pro ru¢ni méreni. Méfidlo dale zajistu-
je stabilitu presnosti v celé sérii nastavenim
pfedem definovanych rozmérd. Inprocesni
mefici systém je dodavan v provedeni's méficim
rozsahem 300, 400 nebo 500 mm.

SUPERFINISOVACI JEDNOTKA

Elektricky pohanény lestici ndastavec pro
montaz na stiedni a velké stroje umoznuje
superfiniSovani brousenych a jemné sou-
struzenych povrcht. Dobre se hodi pro lesténi
obrobki s radiusy nebo velmi malymi reliéf-
nimi fezy. Kromé vélcovych kusu Ize lestit také
ploché povrchy.

KAMERA

Stroj Ize vybavit specialni kamerou, ktera slouzi
ke skenovani pracovniho prostoru. Pohled se
zobrazi na obrazovce ovladaciho panelu.

VIBRACNI
DIAGNOSTIKA

Vibra¢ni diagnostika predstavuje ucinny nastroj
pro optimalizaci ndklad(i na vyrobu. Diky monitor-
ovani zivotniho cyklu jednotlivych komponent(
stroje a soucasné planovani servisnich ukon( je
zajistén nepretrzity chod vyroby. Udrzbové prace
tedy mohou byt odlozeny, dokud nejsou sku-
tecné potieba. Kromé toho je zachovéna volnost
planovania udrzbarské prace Ize provadét béhem
pravidelné planovanych odstévek, napfiklad
o vikendech. Data shromazdéna prostrednictvim
monitorovani stavu lze pouzit k identifikaci poza-
davkl na udrzbu pfislusného zafizeni.

Technologie méreni vibraci mdze byt pouzita ke
sbéru dat souvisejicich s mechanickymi vibrace-
mi, které se vyskytuji na stroji. K tomu se pouzivaji
odpovidajici snimace vibraci (snimace zrychleni).
Zrychleni méfené v ramci monitorovani stavu se
typicky méfi piezoelektrickymi snimaci.

INDUSTRY 4.0

Cyklus méreni probiha v pravidelném intervalu
stanoveném vyrobcem, ale mlze byt obsluhou
vyvolan i manudlné v libovolném case. Vibra¢ni
diagnostika porovnava vychozi stav s aktudlnimi
naméfenymi hodnotami. Funguje jako cernd
skiinka stroje, kterd zaznamenavd cely Zzivotni
cyklus brusky a jejich jednotlivych &asti.

v/ Moznost planovani servisu dle skutecnych
potieb stroje.

v Pfinérazu reakce < Tms.
v/ Monitorovani procesu brouseni na stroji i zpétné.
v Pravidelny nastaveny cyklus méfeni i samovolné
vyvolani obsluhou kdykoliv je potfeba.
v/ Moznost umisténi na viechny stroje ve vyrobé
i dodatecné.

5/



KOMPONENTY

VYROBCE

SIEMENS

FANUC
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BUCE

Univerzalni hrotova bruska BUC E je plné
CNC fizeny brousici stroj uréeny pro po-
délné a zapichové brouseni vélcovych
akuzelovychvnéjsich ploch,nebospole¢né
s vnitfnim brousenim pro brouseni val-
covych a kuzelovych vnitinich ploch.

Brouseni celnich ploch mize byt zajisténo
stranou brousiciho kotouce nebo Sikmym
zapichem pfi natoceni brousiciho vieteniku.

Bruska fady BUC E najde uplatnéni zejmé-
na v kusové i sériové vyrobé pro brouseni
obrobk o hmotnosti do 3000 kg. Stroj je

vyrabén s vyssi pfesnosti, aby bylo mozné
brouseni jednotlivych prdmérd v toleranci
IT 4 a vyssi. Standardni verze stroje je vyba-
vena fidicimi systémy Siemens 828D sl nebo
B&R. Stroj splniuje normy CE a je dodéavén
s nezbytnym pfislusenstvim a zarukou 1 rok.

Video BUC

PARAMETRY Jednotky
Obézny pramér mm
Vzdalenost mezi hroty mm
Max. hmotnost kusu - mezi hroty kg
Max. hmotnost kusu upnutého letmo (vcetné upinace) kg
Minimalni programovatelny krok - osa X mm
Max. rychlost m.min’’!
Minimalni programovatelny krok - osa Z mm
Max. rychlost m.min-'

Natoceni stolu

Rozméry brousiciho kotouce (prdmér x sitka x otvor) mm
Max. Sitka brousiciho kotouce mm
Obvodova rychlost brousiciho kotouce m/s

Natoceni brousiciho vieteniku

Vykon hlavniho motoru brousiciho vieteniku kw
Zdvih hrotové objimky mm
Pri¢ny pohyb hrotu koniku k vyrovnani vélcovitosti mm
Upinaci sila koniku N

Provedeni
630/850
2000/ 3000 / 4000 / 5000
3000
300
0,0005
10
0,001
10
+6/-5, +5/-5, +4/-4, +3/-3 (0)
@ 750 x 100 x @ 305
125
25-45(10-50 opce)
+30/-10
18,5
80
+0,8
300-12000

Ostatni parametry

Délka mm
Sitka mm
Vyska mm

Hmotnost kg

8500/ 10600/ 13000/ 15500

4400
2888

14000/ 16000 / 19000 / 22000




BUB E

BUBE je plné CNC fizena bruska urcend pro
podélné a zapichové brousdeni vélcovych
a kuzelovych vnéjsich ploch nebo spole¢né
s vnitinim brousenim pro brouseni val-
covych a kuzelovych vnitinich ploch.

Brouseni celnich ploch mUze byt zajisténo
stranou brousiciho kotouce nebo Sikmym
zapichem pfi natoceni brousiciho vieteniku.

Bruska fady BUB E najde uplatnéni zejména
v kusové, ale i sériové vyrobé pro brouseni
obrobkd o hmotnosti do 500 kg. Stroj je
vyrabén ve vyssi pfesnosti aby bylo mozné
zarucit brouseni jednotlivych prdméri
v toleranci IT 4 a vy33i. Standardni verze

stroje je vybavena fidicimi systémy Sie-
mens 828D sl nebo B&R. Stroj spliuje
normy CE a je dodavan s nezbytnym
pfislusenstvim a zarukou 1 rok.

Na speciadlni pozadavek zdkaznika muUze
byt stroj vybaven automaticky fizenou B
0sou s moznosti umisténi vice nastrojq,
vedenim na teflonu a dalsim pokrocilym
pfislusenstvim. Pro zvyseni stability Ize na-
vic zvolit monolitické provedeni stolu.

Video BUB

PARAMETRY

Obézny pramér

Vzdalenost mezi hroty

Rozméry brousiciho kotouce

Minimalni primér opotiebovaného kotouce
Obvodova rychlost brousiciho kotouce
Natoceni brousiciho vieteniku

Minimalni programovatelny krok - osa X (manualné)
Minimalni programovatelny krok - osa Z
Max. rychlost stolu

Max. hmotnost kusu — mezi hroty

Max. hmotnost kusu upnutého letmo (vcetné upinace)

Vykon hlavniho motoru brousiciho vieteniku

Jednotky

mm
mm
mm
mm

m.s’

Provedeni
320/400/500 /600
1000/ 1500 /2000 /3000
@500 x80x@ 203

380

25-45(10-50 opce)

+45/-15
0,0005
0,001
8

500/ 650*
80/ 250*

11

Rozméry stroje

Délka

Sitka

Vyska

Hmotnost stroje

Kulickové srouby

Chlazeni a filtrace

Mazani

Pneumatické komponenty
* HD provedeni stroje

mm

mm

mm

6100/6300/ 7400 /9700

3100
2200

5800/6300/6800 /7800
KSK Kufim

UMT LEHMANN
Tribotec
FESTO




44

OSTATNI PRODUKCE

WFC 10/11 (L), WFT 10/11 (L) a WFT 13/15
(R, L) predstavuji vodorovné vyvrtavacky
stolového typu. Hlavnimi vlastnostmi
stroje jsou vysokd rychlost ubéru tfisek
pfi frézovani a vrtani (i pfi hornim zdvihu
osy Y) a vyssi presnost nez u jinych stroja
dostupnych na trhu. Modularni koncepce
umoznuje velkou provozni variabilitu
v konfiguraci sestavené podle pozadav-
ka klienta. Moderni fidici systémy zajistu-
ji velmi snadné ovladani stroje a mnoho
uzite¢nych funkci pro uzivatele.

WFT 10/11 (L)

Horizontélni vyvrtavacky WFC a WFT vy-
uzivaji pohyb ve 4 celkovych osach (X, Y, Z,
W). Diky dalSimu volitelnému pfislusenstvi
je mozné zvysit pocet fizenych os. BEhem
opracovani kovl se stojan stroje pohybuje
v ose Z (s vyjimkou modelu WFC) a obrob-
ky jsou upinany na oto¢ném stole, ktery se
pohybuje v ose X.

WFC 10/11 (L)

WFT 13/15 (R, L)

Jednou z hlavnich charakteristik vy-
vrtavacich a frézovacich strojii deskového
typu FERMAT je jejich vykonny frézovaci a
vrtaci rychlost Ubéru tfisek (i v horni &asti
zdvihu osy Y) a vyssi pfesnost, nez nabizeji
jiné stroje dostupné na trhu. Velkd variabil-
ita volitelnych parametr( je kombinovana
s Sirokym rozsahem provoznich funkci.
Hlavnim rysem je moduldrni koncepce,
kterd umoznuje vétsi vyrobni variabili-
tu a rychlé nastaveni pomoci perifernich
nastrojl a pfislusenstvi. Stroj se pohybuje
ve 3 nebo 4 rGznych osach (X, Y, Z a W).
Kdyz je stroj vybaven oto¢nym stolem,
prida se dalsi osa B a/nebo V. Nékolik up-
inacich desek Ize spojit dohromady nebo
zkombinovat s oto¢nym stolem pro snadné

WF 13/15R (L)

a rychlé dosazeni specializovanych kon-
figuraci. Obrobky Ize upinat bud na pfi-
davném oto¢ném stole, na upinacich
deskdch nebo spojenim obou téchto
moznosti. Hlavnim pracovnim ucelem stro-
ju je odstranovani tfisek z velkych a tézkych
ocelovych, ocelolitinovych nebo litinovych
obrobkl. Technologie stroje umozriuje
Siroké vyuziti pfi frézovani, vyvrtavani, vy-
struzovani a fezani zavitl. Stroje FERMAT
vynikaji svou schopnosti dosahovat vyssi
presnosti nez stroje nasich konkurentd.

WRF HEAVY

WRF 130/ 150/ 160/ 180 WRF MILL
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REFERENCE

BHCR 63/3000 CNC BHCR 63/3000 CNC (BHC 63/3000 CNC, 2x BUC E 63/3000 CNC)

Linamar Hungary ZRT., Madarsko Qerlikon (TerolLab Surface GmbH), Néemecko
BHC 63/5000 CNC BHC 63/4000 CNC (BUC E 63/3000 CNC, 2x BUC E 63/4000 CNC, 2x BUB E 50/2000 CNC)




REFERENCE

BHMR 60/2000 CNC BUB E 50/1500 CNC, BUB E 50/2000 CNC, BUC E 63/3000 CNC

Erdemir, Turecko SSAB EMEA AB, Svédsko
BHMR 50/3000 CNC BUC E 85/2000 CNC







FERMAT

FERMAT Machine Tool, s.r.o.
Zitavského 496

156 00 Praha

Ceska republika

Vyrobni hala: Zdkaznicky servis:

FERMAT Machine Tool, s.r.o. E-mail: grind@fermatmachinetool.com
Radéjovice 120
251 68 Radéjovice, Praha
Ceska republika

www.fermatmachinetool.com
www.fermatmachinery.com




